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FR 1.0 ГАЗОВЫЕ ОБОГРЕВАТЕЛИ IGRAF 
 
FR 1.1 ВСТУПЛЕНИЕ 
 
Фирма FRACCARO S.r.L., предприятие, работающее на рынке более 30 лет в области 
производства оборудования лучистого отопления и имеющая богатейший опыт, предлагает 
промышленные газовые обогреватели IGRAF, которые отвечают разнообразным требованиям в 
области тепловой обработки поверхности материалов и подогрева жидкостей. 
 
FR 1.2 ПРИНЦИП РАБОТЫ 
 
Обогреватели IGRAF состоят из следующих основных элементов: блок-горелки, 
теплообменного контура из нержавеющей стали и вытяжного блока. В горелке, втягивающей 
поток воздуха, происходит сгорание газо-воздушной смеси с образованием пламени внутри 
всего теплообменного контура. Образуется поток теплоносителей из продуктов сгорания, 
циркулирующих внутри теплообменной трубы. Приведение в действие вытяжного блока 
приводит к созданию внутри этого контура пониженного давления, в результате чего поток 
теплоносителя устремляется вдоль всей длины теплообменной трубы. Труба, накаляясь, 
начинает излучать и передавать тепло материалам и жидкостям, которые необходимо нагреть. 
 
Обозначения: 

1 Панель верхняя теплоизолированная 
2 Центральный кронштейн 
3 Панель передняя регулируемая 
4 Панель боковая  
5 Вертикальные направляющие 
6 Основание 
7 Т-образная поперечина 
8 Боковой кронштейн 
9 Поперечина крепления трубы 
10 Расширительный шов 
11 Теплообменная труба 
12 Блок-горелка 
13 Вытяжной блок 
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FR 1.3 КОНСТРУКТИВНЫЕ АСПЕКТЫ 
 
Горелка IGRAF состоит из блок-горелки с разделенным 
стабилизированным пламенем типа Вентури. Хорошая воздушно-
газовая смесь повышает производительность горелки, в результате 
чего в атмосферу выбрасывается очень низкое количество СО и 
NОx. Диапазон мощностей, производимых для каждой отдельной 
модели варьируется от 10 до 100 кВт. Блок-горелка выполняется как 
в обычной версии – с фильтром для подачи воздуха, необходимого 
для горения, так и в герметичном варианте, когда забор воздуха 
осуществляется снаружи помещения. Теплообменный контур 
выполняется из стальных труб с никелемедным сплавом или из 
нержавеющей стали, с диаметром и длиной, рассчитанной в 
зависимости от необходимой тепловой мощности. Вытяжной блок 
состоит из центробежных вентиляторов с улиткой из литого 
алюминия, устойчивых к высокой температуре, и его мощность 
зависит от длины теплообменного контура и дымохода. В комплект 
входит также электрощит управления, снабженный капиллярными 
термостатами и сигнальными лампочками. 
 
FR 1.4 МОДЕЛИ И РАБОЧИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
Блок-горелка 
 

МОДЕЛЬ 
МОЩ-

НОСТЬ 
РЕЖИМ 

РАБОТЫ 

Min  
ТЕПЛООБМЕННОЙ 

ТРУБЫ 

ПИТАНИЕ 

FRI20 10-20 КВт вкл-выкл 89 мм 230 В – 50 Гц 

FRI30 20-30 КВт вкл-выкл 89 мм 230 В – 50 Гц 

FRI40 30-40 КВт вкл-выкл 89 мм 230 В – 50 Гц 

FRI50 50-100 КВт вкл-выкл 114 мм 230 В – 50 Гц 

FRI20S2 10-20 КВт 2 режима 89 мм 230 В – 50 Гц 

FRI30S2 20-30 КВт 2 режима 89 мм 230 В – 50 Гц 

FRI40S2 30-40 КВт 2 режима 89 мм 230 В – 50 Гц 

FRI50S2 50-100 КВт 2 режима 114 мм 230 В – 50 Гц 

 
 
FR 1.4 МОДЕЛИ И РАБОЧИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 
Вытяжной блок 
 

МОДЕЛЬ МОЩНОСТЬ ПИТАНИЕ 

S205M 0,24 КВ 230 В – 50 Гц 

S206M 0,24 КВ 230 В – 50 Гц 

S207M 0,56 КВ 230 В – 50 Гц 

S205Т 0,24 КВ 380 В – 50 Гц 

S206Т 0,56 КВ 380 В – 50 Гц 

S207Т 0,56 КВ 380 В – 50 Гц 

S210Т 0,74 КВ 380 В – 50 Гц 

S215Т 1,12 КВ 380 В – 50 Гц 

S220Т 1,5 КВ 380 В – 50 Гц 

Таб. 2 
 
 

 
FR 1.5 ГАБАРИТЫ ГОРЕЛОК 
 
 
 
 
 
 
 
 ВИД СПЕРЕДИ ВИД СБОКУ 
 
 
 
 
 
 ВИД СВЕРХУ 

Горелка: вид спереди 

Центробежный вытяжной вентилятор 

Электрощит 

Ø ½” 

260 

115 

250 

350 390 

230 

290 

350 

100 
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FR 2.0 ПРИМЕНЕНИЕ 
FR 2.1 СУШИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
В процессе обогрева и сушки поверхностей, таких, например, как: 

 мраморные плиты, 

 трубы, 

 смолы, 

 металлический лом, 

 синтетические волокна, 

 водно-эмульсионные краски, 
и т.д. очень часто используется электрическое оборудование повышенной мощности. 
Однако, при оценке эксплуатационных расходов видно, что технология IGRAF имеет 
больше преимуществ, поскольку 1 тепловой кВт, полученный с помощью 
электроэнергии, стоит примерно в три раза дороже, чем его эквивалент, полученный 
от газовых теплоносителей. Кроме преимущества, связанного с высокой 
экономичностью из-за низких эксплуатационных затрат, решается также проблема 
потребления огромного количества электроэнергии с высокими затратами на 
строительство и/или обслуживание электрощитов и внутренних распределительных 
сетей. 
 
ПРИМЕР СУШИЛЬНОЙ 
УСТАНОВКИ ДЛЯ СУШКИ 
МРАМОРНОЙ КРОШКИ 

 
 
 
 
ПЕЧЬ ЛУЧИСТОЙ СУШКИ С ВЕНТИЛЯЦИЕЙ 
Специальное применение на линии осушки смол 
при производстве мраморных плит размером 
60х60 см. Установленная тепловая мощность 
80 кВт в расчете на две горелки, работающих 
на метане. Используются двухстадийные 
блок-горелки с температурой, регулируемой с 
помощью цифровых термостатов. 
 
 
 

ЭЛЕКТРОЩИТ 
Специальная внутренняя кабельная 
разводка электрощита управления и 
регулирования сушильной установки 

 
 
 
ПРИМЕР ЛИНИИ ОСУШКИ МРАМОРНЫХ ПЛИТ 
 
 
 
 
 
 

ЛУЧИСТАЯ ПЕЧЬ  
Специальное применение на линии по 
осушке влаги при производстве 
мраморных плит размером 2000х3000 мм 
 

 
Установленная тепловая 
мощность 320 кВт в расчете на 
восемь горелок, работающих на 
жидком газе. Используются 
двухстадийные блок-горелки с 
температурой, регулируемой с 
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помощью капиллярных 
термостатов. 
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ПРИМЕР УСТАНОВКИ ПО ОСУШКЕ МРАМОРНЫХ ПЛИТ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ЛУЧИСТАЯ ПЕЧЬ ВЕРТИКАЛЬНОЙ УСТАНОВКИ С ВЕНТИЛЯЦИЕЙ 
Специальное применение совместно с печью по осушке влаги при 
производстве мраморных плит размером 1900х330х40 мм, емкость печи 50 
плит. Установленная тепловая мощность 240 кВт в расчете на шесть 
горелок, работающих на жидком газе. Используются двухстадийные блок-
горелки с температурой, регулируемой с помощью цифровых термостатов, 
установленных на трех электрощитах. Вся установка может работать с  
использованием групп из двух горелок, обеспечивая повышенную экономию 
газа во время поддержания необходимой рабочей температуры.  
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FR 2.2 ОБОРУДОВАНИЕ НАГРЕВА ЖИДКОСТЕЙ 
 
Традиционные технологии нагрева жидкостей, используемые до сих пор, 
требуют применения жидких теплоносителей, нагреваемых внутри котлов. Для 
этого необходимо иметь тепловой пункт с целым комплексом контрольно-
измерительного оборудования и системой распределения теплоносителя в 
соответствии с действующими нормативами. Кроме этого, путь прохождения 
теплоносителя от котла до производственного емкости приводит к потере 
тепла и значительному повышению эксплуатационных затрат. Обогреватели 
IGRAF с непосредственным теплообменом снимают все эти проблемы и 
значительно снижают эксплуатационные расходы и затраты на обслуживание. 
 
 
 
ЕМКОСТЬ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ПИВА 
Специальное применение совместно с цистерной для производства 
пива. Емкость цистерны 500 литров, установленная мощность  30 
кВт, блок-горелка и вытяжной блок в одном блоке, принцип работы – 
двустадийный. 
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ПРИМЕР УСТАНОВКИ ПО ПРОИЗВОДСТВУ МАКАРОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ЕМКОСТЬ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ ТЕСТА 
Применение обогревателя на производстве по 
приготовлению теста. Емкость бака 500 литров, рабочая 

температура 100 С, время приведения в рабочий режим 1 
час. Общая установленная мощность 150 кВт в расчете на 
две горелки мощностью 75 кВт каждая. 
Как видно на фотографии, горелки сконструированы вместе 
со специальным кожухом из нержавеющей стали для 
избежания коррозии из-за присутствия воды.  
 
 
 
ПРИМЕР УСТАНОВКИ ПО ОБЕЗЖИРИВАНИЮ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

УСТАНОВКА ПО ОБЕЗЖИРИВАНИЮ И 
СУШКЕ 
Применение вместе с установкой по 
обезжириванию и сушке заготовок из 
сплава. Установка состоит из 
нескольких емкостей с водой, 

доведенной до 80-90С с помощью 
обогревателей IGRAF. 
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ПРИМЕР УСТАНОВКИ ПО ПОДОГРЕВУ ВОДЫ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ЕМКОСТЬ ДЛЯ ПОДОГРЕВА ВОДЫ 

Применение вместе с емкостью для подогрева воды. Рабочая 

температура 80-90С. Общая установленная мощность 40 

кВт с герметичной газовой горелкой с двухстадийным 

режимом.  
Как видно на фотографии теплообменный контур выполнен в 

виде специальных труб из нержавеющей стали для решения 
проблемы коррозии ввиду присутствия воды и коррозионных 

агентов.  

 
 
FR 2.3 ПРЕИМУЩЕСТВА 
 
Высокий показатель энергосбережения. 
Быстрый запуск. 
Минимальные размеры. 
Минимальное обслуживание. 
Модульная структура, позволяющая быстрое расширение. 
Оборудование выполнено в соответствии с директивой по использованию газа 
СЕ 90/396. 
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